Schmutzwasser Tauchpumpe
WPET-TS-07.5kW

7,5kW 3-phasiger Drehstromasynchronmotor
Pumpenrad mit Schneidwerk (Zerkleinerer)

Benutzer- und Wartungshandbuch

DE S0811

Mit Schneidwerk (Zerkleinerer)
um Jauche, Gllle oder Fermen-
ta zu férdern. Das Medium wird
vor dem Ansaugen zerkleinert.

Modell: WPET-TS-07.5kW-400V
Forderdruck: max. 4,2 bar/ 42 m
Forderleistung: max. 38 m3/h
Fremdkorper: max. 50 mm

Antrieb: 7,5kW Elektromotor
Versorgung: 400V / 50 Hz / CEE32A

Abmessungen: 610 x 460 x 980 mm
Gewicht: 189 kg



Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

bitte nehmen Sie sich die Zeit dieses Handbuch vollstdndig und aufmerksam durchzulesen.
Es ist wichtig, dass Sie sich vor der Inbetriebnahme mit den Bedienungselementen sowie
mit dem sicheren Umgang Ihres Gerates vertraut machen.

Dieses Handbuch sollte immer in der Nahe des Gerates aufbewahrt werden, um im Zwei-
felsfall als Nachschlagewerk zu dienen und sollte gegebenenfalls auch etwaigen Nachbesit-
zern ausgehandigt werden.

Die Bedienung und Wartung dieses Gerates birgt Gefahren, welche tUber Symbole in die-
sem Handbuch verdeutlicht werden sollen. Folgende Symbole werden im Text verwendet,
Bitte beachten Sie die jeweiligen Hinweise sehr aufmerksam.

Sicherheitshinweis
Dieses Symbol markiert einen Hinweis, deren Beachtung zu Ihrer personlichen Si-
cherheit oder zur Vermeidung von Gerateschaden dient.

ASicherheitshinweis elektrische Gefahr
Dieses Symbol markiert elektrische Gefahren flir Benutzer- und Wartungspersonal.

I.II Allgemeiner Hinweis
—~—\| Dieses Symbol markiert Hinweise und praktische Tipps fiir den Benutzer.

Wir haben den Inhalt des Handbuches auf Ubereinstimmung mit dem beschriebenen Gerat
geprift. Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fir die
vollstdndige Ubereinstimmung keine Gewé&hr Uibernehmen. Die Angaben werden jedoch
regelmaBig Uberprift und notwendige Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen
enthalten, welche sie Giber unsere Homepage einsehen kdnnen. Sollten Zweifel in Bezug
auf Eigenschaften oder Handhabung mit dem Gerat auftreten, so kontaktieren Sie uns bitte
vor der Inbetriebnahme.

Alle Bilder sind Symbolfotos und missen mit der aktuellen Ausfihrung nicht Gbereinstim-
men. Technische Anderungen, Irrtimer und Druckfehler sind vorbehalten.

Illl Bei Schaden, die durch Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuchs ent-
/—~—\|stehen, erlischt der Garantieanspruch. Fir Folgeschaden, die daraus resultieren,
Ubernehmen wir keine Haftung.

Dieses Handbuch darf ohne schriftliche Genehmigung von Rotek weder vollstéandig noch
teilweise in jeglicher Form und mit jeglichen Mitteln elektronischer oder mechanischer Art
reproduziert werden. Ein Zuwiederhandeln stellt einen VerstoB gegen geltende Urheber-
rechtsbestimmungen dar und wird strafrechtlich verfolgt. Alle Rechte, insbesondere Ver-
vielfaltigungsrechte, sind vorbehalten.

I.II Kontrolle der gelieferten Ware

—~—\|Nach Empfang des Gerdtes ist empfohlen zu kontrollieren ob die Ware mit dem
im Auftrag, Frachtbrief oder Lieferschein angeflihrten Komponenten Ubereinstimmt.
Entfernen Sie die Verpackung vorsichtig, um das Gerat nicht zu beschadigen. Wei-
ters sollte das Gerat auf etwaige Transportschaden kontrolliert werden. Sollte die
Lieferung unvollstandig oder beschddigt sein, informieren Sie unverziglich Ihren
Handler.
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1. Sicherheitshinweise

Die Anweisungen in diesem Handbuch missen ggf. durch die jeweils glltigen

Agesetzlichen Vorschriften und technische Normen ergdnzt werden. Sie erset-
zen keine Normen oder zusétzliche (auch nicht gesetzliche) Vorschriften, die aus
Sicherheitsgriinden erlassen wurden.

1.1. Risiken durch Strom

Drehstrommotoren haben geféahrliche (spannungsfithrende und rotierende) Teile so-
wie heiBe Oberflachen. Daher kann es bei Nichtbeachtung, der in diesem Handbuch
angeflihrten Anweisungen, zu schweren Personen- oder Sachschaden kommen.

e Das Gerat darf nur mit elektrischen Systemen verbunden werden, welche mit der
Nennleistung, -Frequenz und -Spannung des Motors gem. Typenschild bzw. Spezifika-
tion kompatibel sind.

e Das Gerat darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, welche lber einen pas-
senden Leitungsschutz- oder Motorschutzschalter gesichert ist.

e Die Verwendung von defekten Verlangerungen oder Verldngerungen mit einem zu
geringem Leitungsquerschnitt ist untersagt.

o NIEMALS elektrische/elektronische Bauteile, nicht isolierte Teile oder unter Spannung
stehende Kabel berthren.

e Die Pumpe niemals bei gedffnetem Gehduse oder abgenommenem Standfuf3 in Be-
trieb nehmen!

e Wahrend des Betriebs dlrfen keine Tatigkeiten an elektrischen Leitungen oder Bau-
teilen durchgefiihrt werden.

Es ist verboten Arbeiten an unter Spannung stehenden elektrischen Teilen durchzu-
fihren. Kontakt mit spannungsfilhrenden Teilen kann tddlich sein.

e Stellen Sie sicher, dass Wartungsarbeiten nur durch qualifiziertes Fachpersonal durch-
gefihrt werden.

e Vor Beginn von Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten muss die elektrische
Versorgung unterbrochen und vor unbeabsichtigtem Zuschalten geschiitzt werden.

e Gebrochene, abgenitzte oder durch Brandkennzeichen beschadigte Kabel missen
ausgetauscht werden. Korrodierte AnschluBklemmen immer wechseln.

1.2. Ausriistung

e Tragen Sie bei Wartungsarbeiten enganliegende Kleider deren Enden mit Gummiban-
dern geschlossen sind.

e Tragen Sie bei Tatigkeiten am Gerat immer Sicherheitsschuhe, Handschuhe, Schutz-
helm und Gehdrschutz gemaB den jeweils gliltigen Vorschriften zur Vermeidung von
Arbeitsunfallen.

e Einen gepriften Feuerldscher griffbereit halten.

e Vor Tatigkeiten am Motor sicherstellen, dass ein Verbandskasten fiir Notfalle griffbe-
reit ist.

1.3. Risiken durch sich bewegende Teile

Fiihren Sie niemals Arbeiten an sich bewegenden Teilen durch.

e Das Gerat darf niemals mit offenen oder gelockerten Abdeckungen bzw. StandfuB3 in
Betrieb genommen werden.

e Ndhern Sie sich niemals dem im Betrieb befindlichen Gerat mit Dingen wie z.B. Kra-
watten, Halstlichern, Armbdndern. Diese kdnnten Sich an bewegenden Teilen verfan-
gen und schwere Verletzungen hervorrufen.

e Vor der Inbetriebnahme kontrollieren, ob alle Werkzeuge oder sonstige lose Teile aus

dem Gerat entfernt wurden.




1.4. BestimmungsgemadBe Verwendung

Beachten Sie, dass Schldauche ein erhebliches Gewicht haben wenn diese mit Wasser

geflllt sind. Gestalten Sie die Schlauchfiihrung entsprechend.

Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme das Gerat auf Beschadigungen. Defekte

Gerate durfen nicht in Betrieb genommen werden.

Beachten Sie, dass die Pumpe nach einem Betrieb hei3 sein kann - vermeiden Sie

Hautkontakt - Verbrennungs- / Verbriihungsgefahr. Lassen Sie das Gerat immer aus-

reichend abkuhlen.

Achten Sie darauf, dass die Pumpe nur verwendet werden darf, wenn diese vollstandig

von Wasser bedeckt ist - Uberhitzungsgefahr!.

e Die maximal zuslassige Dichte fur zu férderndes Material betragt 1.150 kg/m3 und

darf nicht Uberschritten werden - dies wiirde die Pumpe Uberlasten.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn sichergestellt wurde, dass die

Schutzmechanismen der Pumpe (Uberhitzungsschutz, Wassereintrittssensor) korrekt

beschalten wurden.

¢ Die werksseitigen Einstellungen oder Installationen dirfen zum Zwecke der Leistungs-
steigerung nicht verandert werden.

e Das Gerat ist geeignet zum Abpumpen von klarem und verschmutztem Wasser mit
Fremdkdrper bis zu 50 mm GroBe. Keinenfalls dirfen leicht verdunstbare, atzende,
brennbare Flissigkeiten oder Medien mit chemischen oder giftigen Stoffen gepumpt
werden.

e Die Pumpe darf keinesfalls lber die Schlauche oder die Versorgungskabel angehoben

werden. Eine entsprechende Hebe- und Absenkvorrichtung ist an den Hub&sen anzu-

bringen.

Bei Betrieb ist das Gerat vor Umfallen zu sichern (z.B. durch geeignete Fixierung der

Hebe-/Absenkvorrichtung).

Bei schnellem Absperren von Druckventilen kénnen groBe Wasserdriicke und Krafte

auf die Schlauche und Rohrleitungen entstehen. SchlieBen Sie daher Ventile niemals

schlagartig sondern langsam.

1.5. Wartung

Bei Nichteinhaltung der vorgeschriebenen Wartungsintervalle ist es verboten das
Gerat in Betrieb zu nehmen.

e Das Gerat darf nur im abgekihlten, still stehendem Zustand und bei unterbroche-
ner Spannungsversorgung gedffnet werden. Fiihren Sie Wartungsarbeiten nur durch,
wenn Sie dazu befdhigt sind.

e Es dirfen ausschlieBlich Originalersatzteile im Zuge von Wartungsarbeiten verwendet
werden. Ausgenommen sind Normteile welcher der Spezifikation der Originalteile ent-
sprechen (z.B. Schrauben, Muttern, Kugellager).

1.6. Entsorgung nach der Benutzungszeit

Am Ende der Lebensdauer ist das Gerat an ein geeignetes Entsorgungsunternehmen zu
Uibergeben.




2. Spezifikation

Tauchpumpe mit Schneidwerk und Drehstromasynchronmotor. Geeignet fiir Schmutz- und

Reinwasser mit Fremdkdrpern bis zu 50 mm sowie Jauche, Gille und Fermenta.

2.1. Technische Daten

Modell WPET-TS-07.5kW
Kennzeichen Antrieb Elektrisch
Betriebsart Tauchpumpe
Type mit Schneicwerk
Fremdkorpergrosse max. 50 mm
Forderdruck ?) max. 4,2 bar/ 42 m
Forderleistung ¥ max. 38 m3/h
Pumpenkorper P P
fordernden Mediums | S 11150 ka/m?
Einlass ~ @ 176 mm
@ 65 mm
Auslass 90° Schraubflansch mit Tille
@A: 65 mm
Type Drehstromasynchronmotor
Wellenumdrehungszahl 2.900 U/min
Polzahl 2
Antrieb fiir Nennspannung 400V / 50 Hz
Nennleistung 7,5 kW
Nennstromaufnahme 16 A
Anschlusskabel Ic;fl:zes:,tzz’lier
Schwimmerschalter nicht enthalten
Abschaltung bei Wasserein- | Sensor integriert
Sensorik tritt in Olkammer Abschaltung nicht integriert
Abschaltung bei Motoriiber- | Sensor integriert
hitzung Abschaltung nicht integriert
Erlaubte Wassertemperatur +3 bis +30 °C
Maximale Tauchtiefe 10 m
Schutzklasse 1P68
Abmessungen (BxTxH) 610 x 460 x 980 mm
Gewicht 189 kg

1) Die angegebenen Werte fir Druckhdhe und Forderkapazitat sind Maximalwerte (die
jeweiligen Eckpunkte der Pumpenkennlinie ohne Verluste) und in der Praxis nahezu
nicht erreichbar. Korrekte Berechnung der Druckhdhe und Férderkapazitat siehe Ka-
pitel Pumpenkennlinie




2.2. Abmessungen
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2.4. Pumpenkennlinie

.. Die tatsachliche Fordermenge einer Kreiselpumpe hangt von verschiedenen Fakto-
I__,_l ren ab. Je weniger Widerstand dem zu pumpenden Wasser entgegengesetzt wird,
um so groBer ist die Férdermenge.

Um eine moglichst hohe Férdermenge zu erhalten gehen Sie wie folgt vor:

e Wahlen Sie den Schlauchdurchmesser so groB3 als méglich. Unter einem gewissen
Schlauchdurchmesser steigt der Druckverlust schlagartig an (bedingt durch turbulen-
te Strémung in der Schlauchleitung)

Die Schlauchléange sollte so gering wie mdglich sein

Vermeiden Sie Bdgen, Rohrknie und Quetschungen des Druckschlauches

Die Férderhdhe sollte so gering wie mdglich sein

Der Schlauch sollte innen so glatt wie mdglich sein (gummierte Schlauchseele)

Um eine gewisse Menge an Wasser durch den Schlauch zu driicken, muss sowohl die
Hoéhendifferenz (in Meter) als auch der Druckverlust (durch Reibung) in der Schlauchlei-
tung tUberwunden werden. Der Druckverlust in der Leitung sinkt wenn Sie einen dickeren
Schlauch verwenden und umgekehrt.

H ) \ N
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H ... Forderhdhe
n ... Wirkungsgrad
P ... Leistungsbedarf
40
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20 \ {60

10 30

0 5 10 15 20 25 30 35 Q(m3h)

1
(kW)

7.5
7.0
6.5
6.0 =




3. Installation und Inbetriebnahme
3.1. Erste Schritte

¢ Je nach Vertriebskanal oder Transportart, sind die Gerate auf unterschiedliche Weise
verpackt. Entfernen Sie die Verpackung vorsichtig, um eine Beschadigung des Gera-
tes zu vermeiden.

e Vor der ersten Inbetriebnahme ist der Olstand zu kontrollieren:
Offnen Sie die Olablassschraube. Das Ol muss bei aufrecht stehender Pumpe bis zur
Unterkante der Offnung befiillt sein (leicht kippen und kontrollieren ob Ol abflieBt).

I.II Verwendetes Ol: Hydraulikél ISO VG100 - Fillmenge 1000ml
/—~—||ACHTUNG - kein normales Motordl verwenden!

e Stellen Sie sicher, dass alle Gehduseschrauben sowie die Zugentlastung der Anschluss-
kabel und die Lastésen fest angezogen sind.

e Kontrollieren Sie den einwandfreien Zustand des Pumpengehduses, der Kabel und die
Leichtlaufigkeit des Pumpenrades (muss sich mit der Hand leicht drehen lassen).

ACHTUNG - die Uberpriifung des Pumpenrades darf nur bei liegendem und abge-
stecktem Gerat durchgefiihrt werden!

3.2. Elektrischer Anschluss

Die Installation und die Inbetriebnahme dieser Pumpe samt der elektrischen Verbin-
dungen mussen von einem Fachbetrieb vorgenommen werden. Die Installation muss
dem jeweils gliltigem Recht und den jeweils glltigen Vorschriften entsprechen. Der
Fachbetrieb ist flir die Einhaltung der entsprechenden Normen verantwortlich.

ne und bei getrenntem Schutzschalter (ausgenommen Drehrichtungsuberprifung)
durchgefiihrt werden. Vor Beginn muss der Motor allpolig vom Netz getrennt und vor
unbeabsichtigtem Einschalten geschiitzt sein. Auf Spannungsfreiheit priifen!

Das Gerat darf nie Uber den Druckschlauch oder die Verbindungskabel angehoben
oder bewegt werden. Jegliche Hub-/Senktéatigkeit darf ausschlieBlich Uber die Las-
tésen erfolgen!

Die Netzspannung darf um £10% und die Netzfrequenz um £2% zu den am Ty-
penschild ersichtlichen Nenndaten des Gerates schwanken. Die Spannungs- und
Frequenzangaben des Typenschildes missen mit den Versorgungsdaten des Netzes
Ubereinstimmen!

e Samtliche Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten miissen bei stillstehender Maschi-

3.2.1. Hinweise zum Anlaufstrom

Drehstrommotoren benétigen ohne weitere Vorkehrungen einen hohen Start-/Anlaufstrom.
Dieser Startstrom kann so hoch werden, dass ein Spannungsabfall andere Gerate, die an
der selben Spannungsquelle angeschlossen sind, stort oder beschadigt.

Obwohl die heutigen Stromnetze immer ofter das schnelle Zuschalten groBerer Lasten
erlauben, kann es sinnvoll sein, den Anlaufstrom zu reduzieren.

Der Anlauf eines Asynchronmotors wird von zwei wichtigen Faktoren bestimmt: Anlaufmo-
ment und Anlaufstrom. Das Anlaufmoment und das Gegenmoment bestimmen die Anlauf-
zeit. Je nach angetriebener Last, kdnnen diese Werte geregelt werden, um Drehmoment
und Anlaufstrom an die Einsatzumgebungen anzupassen.

Mdgliche Verfahren zur Begrenzung des Anlaufstroms dieser Pumpe sind:
e Einsatz eines Anlaufstrombegrenzers
e Anlaufen Uber Leistungswiderstande




3.2.2. Herstellen der Verbindung
Das Gerat ist mit einem Uberhitzungsschutz- sowie einem Wassereinbruchssensor
Aausgestattet. Im Zuge der Installationstatigkeiten missen diese Sensoren beschal-
ten werden.
Folgende Komponenten werden im Zuge der Installationstatigkeiten bendtigt und sind
nicht im Lieferumfang enthalten:
e Motorschutzschalter 4-polig fur I,:16A/P,:7,5kW, z.B. MOELLER PKZM01-16
e Leistungsschitz 3-polig, Wechselstrombetatigt 240V/50Hz fur I,:16A/P,:7,5kW,
z.B. MOELLER DILM17-10(240V50HZ)
e Isolationswdachter, Versorgungsspannung 240V/50Hz, z.B. MOELLER EMR4-RAC-1-A
e Schwimmerschalter (Betatigungsspannung 240V/50Hz)

Netzversorgung 400V/50Hz 3~
TEN-Netz mit Fehlerstromschutzschalter
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3.2.3. Kontrolle der Drehrichtung

ACHTUNG - es besteht eine hohe Verletzungsgefahr bei folgend beschriebener Inbe-

Atriebnahme Tatigkeit. Fihren Sie diese Tatigkeit nur durch wenn Sie dazu befahigt
sind und keine anderen Personen geféahrden. Niemals Kdrperteile oder Gegenstdande
in die Ansaugoffnung halten! Bei dieser Kontrolle ist ein Mindestabstand von 3m zur
Pumpe zwingend einzuhalten.

e Legen Sie die Pumpe so auf die Seite, dass sie aus sicherer Entfernung die Drehrich-
tung des Pumpenrades erkennen kdnnen.

e Schalten Sie den Schutzschalter ein (evtl. ist die Uberbriickung des Schwimmerschal-
ters von Noten) und kontrollieren Sie die Drehrichtung des Pumpenrades. Diese muss
von oben gesehen nach rechts erfolgen - siehe Symbol an der Gerateoberseite.

e Sollte die Drehrichtung falsch sein, kénnen Sie diese andern, indem Sie zwei beliebige
Phasen von L1, L2 oder L3 miteinander vertauschen. Kontrollieren Sie im Anschluss
erneut die Drehrichtung.

Nach erfolgter Uberpriifung muss der Schutzschalter getrennt und vor unbeabsich-
tigten Wiedereinschalten geschitzt werden, bevor sie den Mindestabstand von 3m
unterschreiten dirfen!

3.3. Schlauchanschluss herstellen

e Montieren Sie das mitgelieferte AnschluBknie samt Dichtplatte mittels der 4 Schrau-
ben an den Druckflansch der Pumpe.

e Montieren Sie einen fur Ihre Anwendung passenden Druckschlauch (nicht im Liefer-
umfang enthalten) auf die mitgelieferte Schlauchtille.

3.4. Anheben und Absenken

Q Falsche Handhabung kann an am Gerat schweren Schaden anrichten! Das Gerat darf

nur Uber die Lastosen angehoben werden. Wahrend des Hub-/Senkvorgangs darf
das stromflihrende Kabel niemals straff gespannt sein, da die Isolation des Kabels
bzw. die Dichtheit der Pumpe beschadigt werden kdnnte.

e Montieren Sie eine entsprechende Lastaufnahme (z.B. Seil, Kette) an beiden Lastdsen
des Gerates und senken Sie die Pumpe in das Medium ab.

Beachten Sie dabei folgende Punkte:

e Jedes eingesetzte Hebemittel muss in gutem Zustand und die Tragfahigkeit muss der
zu hebenden Last angemessen sein.

¢ Nicht geeignete Bewegungen kénnen Personenverletzungen oder schwere Schaden an
der Maschine verursachen. Personen mussen wahrend des Hubvorgangs ausreichend
Sicherheitsabstand zum Gerat halten.

e Heben Sie das Gerat niemals héher an, als unbedingt notwendig. Setzen Sie das Gerat
immer auf einer ebenen Flache ab, die fiir das jeweilige Gewicht ausgelegt ist.

e Das Anheben bei unglinstigen Witterungseigenschaften (z.B. starker Wind, Gewitter)
ist nicht gestattet.
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3.5.

3.6.

Hinweise zum Aufstellungsort

Beachten Sie, dass die maximale Tauchtiefe von 10 Metern nicht Uberschritten wird.
Das Gerat darf nicht liegend verwendet werden! Nach erfolgtem Absenken, muss das
Gerat Uber die Lastdsen gegen Kippen gesichert werden.

Um die beste Pumpleistung zu erzielen, wahlen Sie einen Aufstellungsort mit geringen
Wasserturbulenzen.

Beachten Sie, dass Schldauche ein erhebliches Gewicht haben wenn diese mit Wasser
geflllt sind. Gestalten Sie die Schlauchfiihrung entsprechend.

Das Geréat ist daflir konzipiert unter dem Wasserspiegel zu operieren, denn der Motor
wird durch die umgebende Flissigkeit gektlihlt. Sollte der Wasserspiegel zu nied-
rig sein, kann eine Uberhitzung des Motors eine Notabschaltung hervorrufen. Des
weiteren flhrt ein langerer Trockenlauf der Pumpe dazu, dass die Wellendichtringe
zerstdrt werden. Sollte der Uberhitzungsschutz des Motors ausgeldst haben, lassen
sie die Pumpe 30 Minuten abkiihlen.

Bei Frostgefahr darf die Pumpe nicht verwendet werden. Sollte das Medium einfrie-
ren, wirde dies die Pumpe zerstdren. Ein Frostschaden ist nicht durch die Garantie
gedeckt!

Inbetriebnahme

I.II Achten Sie wahrend des Betriebs auf Vibrationen, ungleichmaBigen Lauf oder Stoér-

3.7.

gerausche. Funktioniert das Gerat anormal muss das Gerat sofort auBer Betrieb
genommen werden. Ein ignorieren dieser Anzeichen, kann zu schweren Beschadi-
gungen fihren!

Hinweise zur Verwendung

Bei mangelnder Leistung Uberprifen Sie gegebenenfalls ob sich das Laufrad in die
richtige Richtung dreht. Sie kdnnen die Laufrichtung durch Vertauschen von zwei Pha-
sen, oder mit einem Phasenwender umkehren.

Ein weiterer Grund fiir einen Leistungsverlust, ist ein verstopftes Ansaugsystem. He-
ben Sie die Pumpe aus dem Wasser und reinigen Sie den Saugbereich von Verunrei-
nigungen - siehe Instandhaltung.

Der Motor ist Uber ein zweifaches Dichtungssystem vom Wasser getrennt. In der
Dichtkammer befindet sich Hydraulikél ISO VG100.

Das Ol sollte nach jeder Saison (ein mal Jahrlich) abgelassen und erneuert werden.
Fillmenge ca. 1,0 Liter.

Die Pumpe benutzt einen speziellen Sensor um Wassereintritt in die Olkammer fest-
zustellen. Sollte der Motor nicht anlaufen, so lassen Sie das Ol ab und stellen Sie fest
ob Wasser eingetreten ist (Schaumbildung, Verunreinigungen).

Ersetzen Sie gegebenenfalls das Ol bzw. die Wellendichtringe und die O-Ringe.

Sollte die Pumpe dauerhaft unter Wasser verwendet werden (langer als 30 Tage),
ist es notwendig monatlich eine Isolationspriifung durchzuflihren - siehe Instandhal-
tung.
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3.8. Fiir langere Lagerung vorbereiten

Samtliche Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten miissen bei stillstehender Maschi-
ne und bei getrenntem Schutzschalter (ausgenommen Drehrichtungsuberprifung)
durchgefiihrt werden. Vor Beginn muss der Motor allpolig vom Netz getrennt und vor
unbeabsichtigtem Einschalten geschitzt sein. Auf Spannungsfreiheit prufen!

e Schutzschalter trennen und Pumpe von Netzversorgung trennen.

e Pumpe aus Medium heben, Flissigkeit vollstandig entleeren und Gerat reinigen.

e Um Schmutzbildung zu unterbinden, Saug- und Druckéffnung mit Kappen oder Kle-
beband abdecken.

o Gerat mit Olnebel konservieren.

e Pumpe abdecken, sauber, trocken und vibrationsfrei lagern.

13



4. Reinigung und Instandhaltung

RegelmaBiges Service und Wartung verlangert die Lebensdauer und gewahrleistet einen
storungsfreien Betrieb.
Das mit der Wartung beauftragte Personal muss vor Tatigkeiten in die jeweiligen
ASicherheitsempfehlungen und Anweisungen dieses Handbuchs Einsicht genommen
haben. Es dirfen nur Original Ersatzteile und spezifizierte Betriebsstoffe verwendet
werden.

Wenn Sie Wartungsarbeiten Uber einen Fachbetrieb durchfiihren, so lassen Sie sich die
durchgefuhrten Arbeiten bitte bestatigen.

llll Folgeschaden die durch unsachgemaBe oder unterlassene Wartung als Folgeschaden
/—~—\| auftreten fallen nicht unter die Garantie.

Die Behebung von Stérungen die durch den Benutzer behoben werden kénnen, fallen
ebenfalls nicht in die Garantie sondern in den normalen Wartungsbetrieb dieser Maschine.

Diese Wartungsarbeiten sind durch den Benutzer oder durch eine Beauftragte Firma durch-
zufihren.

4.1. VorsichtsmaBnahmen

Vor jeder Reinigungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeit an dem Gerat, welche gemaB den
Wartungsintervallen durchzufiihren ist, sind folgende Anweisungen immer zu befolgen:
e Die Pumpe muss auf Umgebungstemperatur abgekihlt sein.
e Die Verbindung zwischen Gerat und Netzversorgung muss allpolig getrennt und vor
unbeabsichtigtem Einschalten gesichert sein (z.B. Stecker ziehen und Hinweisschild).

Es muss darauf geachten werden, dass man sich bewegenden Teilen oder Bautei-
len mit hoher Betriebstemperatur unter Berlicksichtigung der notwendigen Vorsicht
nahert.

4.2. Reinigung
Die Reinigung hat von aussen mit Pressluft und Wasser zu erfolgen.

Die Innenliegenden Bauteile (Klemmverbindungen) dirfen nicht mit Pressluft oder
Wasser gereinigt werden, da Kurzschlisse oder andere Stérungen entstehen kénn-
ten.

I.II Es besteht die Mdglichkeit das lange feine Fremdkdrper wie Haare, Fasern etc. das
/~—|Pumpenrad blockieren. In diesem Fall sollte der Pumpenkd&rper getffnet werden und
samtliche Fremdkérper entfernt werden - siehe 4.3. Demontage.

4.3. Demontage

Illl Lesen Sie sich vor der Tatigkeit die Demontageanleitung vollstandig durch und zer-
—~—\|legen Sie die Pumpe immer nur so weit als notwendig!

Offnen Sie die 3 Schrauben (A) und entfernen Sie den
StandfuB3.
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Im Anschluss 6ffnen Sie die 3 Schrauben (B).

Nun kann der Diffusor samt Schneidkante abgenommen
werden.

Die Abbildung zeigt die Riickseite des Diffusors samt
Schneidkanten.

Offnen Sie die Schraube (C) - Verschraubung des Pum-
penrades.

Das Pumenrad ist mit einer Keilnut auf der 25mm Motor-
welle aufgebracht. Unter zu Hilfe Nahme eines Abziehers
kann das Pumpenrad abgezogen werden.

Riickseite des Pumpenrades

Nach Entfernen des Pumpenrades kann der Wellendich-
tringl (D) zwischen Olkammer und Pumpenrad abgezo-
gen werden.

Beachten Sie, dass sich der zweite Teil des Wellendich-
trings in der Olkammerwand befindet - dieser muss auch
getauscht werden.

Offnen Sie nun die Olablassschraube und lassen sie den
Gesamten Olvorrat ab.

Offnen Sie im Anschluss die 4 Schrauben, welche die Ol-
kammer befestigen und ziehen Sie die Olkammer (ber die
Welle ab.

Sie sehen Dichtringl (E) des Pumpenkdrpers den Was-
sereintrittssensor (F) und den Wellendichtring2 (G) zwi-
schen Olkammer und Motor.

Entfernen Sie den Sagering (H) und ziehen Sie den Wel-
lendichtring ab.

Ziehen Sie nun VORSICHTIG die Olkammerwand von der
Welle ab. Achtung Kabel von Sensor ist dahinter - nicht
beschadigen!
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Ziehen Sie die Olkammerwand ca. 5cm heraus und ste-
cken Sie das Olsensorkabel (I) ab.

Nun kénnen Sie den Rotor (J) aus dem Stator ziehen.

Bei herausgenommenem Rotor kann nun Dichtring2 (K)
des Pumpenkdrpers getauscht werden.

Ebenso kdnnte das Kugellagerl (L) des Motors getauscht
werden.

Um das Kugellager2 (M) des Motors zu tauschen muss der
Sagering (N) entfernt werden.

Sie sehen nun den Rotor (O) des Motors und das Olsens-
orkabel (I).

Kontrollieren Sie den Rotor auf Schleifspuren an der In-
nenseite (P) - dies wirde auf ein defektes Lager hindeu-
ten.

Um den Dichtring3 (Q) des Pumpenkérpers zu tauschen
Offnen Sie die 4 Schrauben des Deckels.

- Heben Sie den Deckel vorsichtig an, um die Kabel nicht zu

beschadigen.

5 Sie kdnnen nun den Deckel abnehmen und den Dichtring3

(Q) tauschen.

Der Zusammenbau erfolgt sinngemaf in umgekehrter Reihenfolge.
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4.4, Wellenlager

Die verwendeten Wellenlager sind in geschlossener Version mit Lebensdauerschmierung
ausgefuhrt und sollten langstens alle 3 Jahre oder 20.000 Betriebsstunden getauscht wer-
den.

I.. Im Wartungsfall des Rotors ist empfohlen die Lager im Zuge der Tatigkeiten eben-
—.,-l falls zu tauschen.

Beschadigte Lager missen schnellstmdéglich ausgetauscht werden, um schwerere

ASchéden am Motor zu vermeiden. Sollte nur ein Lager beschadigt sein, missen
trotzdem beide Lager getauscht werden! Das Loslager ist derart zu montieren das
die axiale Ausdehnung der Rotorwelle nicht behindert wird um Verspannungen der
Lager bei Erwdarmung des Motors zu vermeiden.

4.4.1. Lagertausch

e Ziehen Sie das Lager mit einer geeigneten Abziehvorrichtung von der Welle ab. Abge-
zogene Lager missen immer durch neue Lager ersetzt werden!

Achten Sie auf die korrekte Montage der neuen Lager! Die geringste Kugelein-
drickung oder sonstige Beschadigungen des Lagers verursachen Gerdusche und
Schwingungen, welche zum schnellen Ausfall des Lagers flihren!

Schmieren Sie die Lagersitze auf der Welle.

Ziehen Sie das neue Lager mit einem Aufziehwerkzeug auf die Welle auf.

Zur Erleichterung sollte das Lager vor der Montage auf 80°C erwarmt werden.

Fullen Sie alle Zwischenraume von Dichtungen mit Schmierfett auf, um das Eindringen
von Staub und Rostbildung zu vermeiden.

e o o o

4.5. Kontrolle der Isolation

Sollte die Pumpe dauerhaft unter Wasser verwendet werden (langer als 30 Tage), ist es
notwendig monatlich eine Isolationsprifung durchzufiihren. Bei nicht dauerndem Gebrauch
unter Wasser ist der Isolationstest 1mal jahrlich durchzufihren.

Es muss der Isolationswert der Phasen zu Masse sowie der Phasen zueinander mit einem
geeigneten GleichstrommeBgerat (500V) Uberprift werden. Feuchte Wicklungen kénnen
zu Kriechstrdmen, Uber- und Durchschlédgen fithren. Der Isolationswert eines neuen Ge-
rates betragt in der Regel > 5MQ. Bei defekten Dichtungen kann sich dieser Wert schnell
reduzieren.

Gerate mit einem Isolationswert unter 0,5MQ dirfen nicht in Betrieb genommen
Awerden. Bei einem Isolationswert zwischen 0,5 und 1,0MQ kann der Motor weiter
betrieben werden. Wir empfehlen jedoch eine baldige Trocknung der Wicklung.

Illl Beachten Sie, dass die Isolationswerte temperaturabhangig sind. Eine Wicklungs-

| temperatur Erhéhung bzw. Verringerung um 10K bewirkt eine Halbierung bzw. Ver-
dopplung des Wiederstandswertes. Flihren Sie die Messung immer bei einer Wick-
lungstemperatur von ca. 25°C (Raumtemperatur) durch.

Empfohlen ist einen ersten Test mit 50 Volt durchzufiihren. Sollte der Isolationswiderstand
dabei Uber 1MQ liegen, kann eine zweite Messung mit 500 V fiir die Dauer von 60 Sekun-
den durchgefiihrt werden.
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4.6. Schaltplan

11-12: Thermoabschaltung (0,2 Ohm)

31: Olsensor
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4.7. Wartungsintervalle

Die angefuihrten Intervalle gelten unter normalen Arbeitsbedingungen. Bei Wasser mit ho-
hem Verschmutzungsgrad sowie bei Auftreten von hohen Temperaturschwankungen, ver-
klrzen sich die Wartungsintervalle.

M6 |M12| M36

1.1 |Deckelverschraubung

1.2 |Lastésen

Verschraubungen | 13 |Zugentlastung der Kabel

kontrollieren 1.4 |StandfuBverschraubung

ggf. nachziehen 1.5 [Pumpenkdrperverschraubung

1.6 |Halteschrauben des Diffusors °

1.7 |Halteschraube des Pumpenrades °

2.1 |Olstand kontrollieren .

- Olstand kontrollieren und auf Schaumbil- .

Olkiihlung dung oder Verunreinigungen prifen

23 Hydraulikdl wechseln o

Spez. ISO VG100, Fillmenge 1000ml

3.1 |Dichtung Olverschlusskappe priifen °

3.2 Dichtung Olverschlusskappe tauschen o

Da=16,5, Di=8, Starke=2mm

3.3 |Dichtringl Pumpenkdrper prifen °

3.4 |Dichtringl Pumpenkdrper tauschen °

Dichtungen
9 3.5 [Dichtring2 Motor tauschen °

3.6 |Dichtring3 Pumpenkdérperdeckel prifen .

3.7 |Dichtring3 Pumpenkdrperdeckel tauschen °

38 Wellendichtring tauschen .
" |Rotek Ersatzteilnr. ZSPPUM00137

a1 Kabelklemmverschraubung am Deckel auf o o

Dichtheit prufen

4> Anschlusskabel und CEE Stecker auf Be- o o

schadigung prufen

Elektrik 43 Kabel und Klemmen auf Korrossion und o

Brandkennzeichen priifen (ggf. tauschen)

44 Halteschrauben der Elektrikplatinen nach- o

ziehen

4.5 |Anschlussklemmen nachziehen °

5.1 [Uberpriifung der Isolation (o)

Motor 5.2 |Stator und Rotor reinigen °

5.3 |[Beide Kugellager des Motors tauschen °

6.1 |Schneidkante/Diffusor prifen °

6.2 |Zustand Schneidzahn/Pumpenrad prifen °

E...... Erstinbetriebnahmepriifung nach 20 Betriebsstunden oder nach 2 Wochen
M6 ...... alle 1.000 Betriebsstunden oder mindestens 1-mal alle 6 Monate

M12 ....alle 2.000 Betriebsstunden oder mindestens 1-mal alle 12 Monate

M36 ....alle 5.000 Betriebsstunden oder mindestens 1-mal alle 36 Monate
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5. Mégliche Fehler und Lésungen

Nr. Fehler Grund Losung
1 | Startet nicht G1. Spannnung ausge- L1. Netzversorgung
bzw. fallen bzw. inkorrekt prifen
Startet aber stoppt sofort
wieder G2. Hauptschiitz schaltet | L2. Schiitz kontrollieren
nicht (hért man ein ,Klack™?)
G3. Kabelbruch bzw. L3. Kabel, alle Steck- und
Stecker oder Schraubver- | Schraubverbindungen
bindung lose kontrollieren
G4. Uberhitzung des Mo- | L4. 30 Minuten abkiihlen
tors hat zur Abschaltung lassen und erneut versu-
gefiihrt chen
G5. Wasser in Olkammer | L5. Ol auf Schaumbildung
kontrollieren
G6. Motorlager defekt L6. Motorlager tauschen
bzw. zur Reparatur ein-
senden
2 | Startet, aber bleibt nach G1. Uberhitzungsschutz Lla. Wasserhohe zu ge-
einiger Zeit stehen des Motors hat ausgeldst | ring - abklihlen lassen
L1b. Umgebungstempera-
tur des Wassers zu hoch
- abkthlen lassen
3 | Leistung zu gering G1. Drehrichtung falsch L1. Drehrichtung kont-

G2. Spannungsabfall in
der Netzversorgung

G3. Druckhdhe ist sehr
hoch

G4. Zieht FremdIuft durch
niedrige Wasserhdhe oder
Undichtheit

G5. Saugseite verstopft
G6. Druckseite verstopft

G7. Pumpenrad defekt

rollieren, Phasen @ndern
bzw. Phasenwandler
zwischen schalten.

L2. Netzversorgung
prufen.

L3. Leistung anhand von
Druckhdhe gem. Kennli-
nie berechnen

L4. Pumpe vollstandig in
Wasser absenken bzw.
Ol auf Schaumbildung
prifen

L5. Saugseite reinigen
G6. Druckseite reinigen

L7. Pumpenrad tauschen
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Nr. Fehler Grund Losung
4 | Zu hohe Stromaufnahme | G1. Falsche Netzversor- L1. Netzversorgung
gung prifen
G2. Motorlager bescha- L2. Motorlager tauschen
digt bzw. zur Reparatur ein-
senden
5 | Pumpe vibriert stark G1. Falsche Drehrichtung | L1. Drehrichtung kontrol-
lieren
G2. Saugseite verstopft L2. Saugseite reinigen
G3. Druckseite ist ver- L3. Druckseite 6ffnen
schlossen (z.B. Kugel-
hahn)
G4. Férderhdhe zu hoch L4. Férderhthe verrin-
gern
6 | Isolationswert zu gering G1. Pumpendichtringe L1. Dichtringe tauschen

verschlissen

G2. Wellendichtring ver-
schlissen

L2. Wellendichtring tau-
schen
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6. Garantiebedingungen

Die Garantiedauer dieses Gerates betrédgt 12 Monate ab Zustellung zum Endverbraucher,
langstens jedoch 14 Monate nach dem Lieferdatum.

Unter dem Lieferdatum ist jenes Datum zu verstehen welche bei der Auslieferung auf dem
jeweiligen Transportschein (Lieferschein oder Rechnung) angefiuhrt ist.

Garantiegrenzen

Sollte dieses Gerat professionell, haufig und dauernd in Gebrauch stehen, obwohl die oben
angegebene Frist von 12 Monaten noch nicht abgelaufen ist, verfallt die Garantie automa-
tisch bei Uberschreitung von 1.000 Betriebsstunden. Bei Geraten ohne Betriebsstunden-
zahler wird der allgemeine VerschleiBzustand der Maschine als Referenz herangezogen.

Innerhalb der vorher genannten Grenzen verpflichten wir uns jene Teile kostenlos zu
reparieren oder zu ersetzen, welche nach Prifung durch uns oder einer autorisierten
Servicestelle Herstellungs- oder Materialfehler aufweisen.

Die Instandsetzung oder ein Austausch defekter Teile innerhalb der Garantie verléangert
keinesfalls die gesamt Garantiezeit des Gerates. Alle wahrend der Garantiezeit instand-
gesetzten oder ausgetauschten Teile oder Baugruppen werden mit einer Garantiedauer
ausgeliefert, welche der restlichen Garantiezeit des Original-Bauteils entspricht.

Ausgeschlossen von der Garantie sind Schaden, die von folgenden Faktoren ver-
ursacht werden:
¢ Nichtbeachtung der im Handbuch enthaltenen Anweisungen und Vorschriften.
Das Produkt wurde zu einem anderen Zweck verwendet als beschrieben.
UnsachgemadBe Verwendung, nicht erlaubte Umweltbedingungen.
Uberlastung.
Normaler Verschleif3.
Nicht autorisierte Anderungen am Gerét.
Von nicht autorisiertem Personal durchgeflihrte Reparaturen oder Wartungsarbeiten.
Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen.
Unzureichende bzw. falsche Reinigung oder Wartung

Ferner sind alle VerschleiBteile und Betriebsmittel von der Garantieleistung ausgeschlos-
sen.

Kleinere Mangel (Kratzer, Verfarbungen) kénnen auftreten, beeintrachtigen aber nicht die
Leistungsfahigkeit des Gerates und werden deshalb nicht durch die Garantie abgedeckt.

Wir haften nicht fiir Kosten, Schaden oder direkte bzw. indirekte Verluste (einschlieBlich
eventueller Gewinn-, Vertrags- oder Herstellungsverluste), die von der Benutzung des Ge-
rates oder von der Unmaoglichkeit, das Gerat zu benutzen, verursacht wurden.

Garantieleistungen
Die Garantieleistung erfolgt an unserem Standort bzw. am Standort einer von uns autori-
sierten Servicestelle.

Die defekten innerhalb der Garantie getauschten Teile, gehen automatisch nach abgewi-
ckeltem Austausch in unseren Besitz Uiber.
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7. Konformitdtserkldarung

Wir, die
Rotek Handels GmbH

Handelsstrasse 4

2201 Hagenbrunn

Osterreich
erklaren hiermit, dass diese Kreiselpumpe in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfiihrung den einschlagigen, grundlegenden Anforderungen entspricht, welche
in folgenden EG Richtlinien und deren Anderungen festgelegt sind:

98/37/EWG

et ] Fax.: DW 50
http://www.rotek.at EMail: office@rotek.at

( Robert Rernbock, Geschaftsfiihrer )
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Bei Fragen oder Anregungen wenden Sie sich bitte an :

© Rotek Handels GmbH 2008



