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Modell: PM-VC-4
Versorgung: 230V, 50Hz
Leistung: 1.100 W

Kammergrésse: 440 x 420 x 75 mm
Schweissnaht: 400 x 13 mm

Abmessungen: 530 x 485 x 490 mm
Quester Artikelnr.: Gewicht: 71 kg



Dieses Zeichen kennzeichnet die besonders
wichtigen Hinweise in diesem Handbuch.

Warnhinweis:

Wir verbessern standig die Qualitat unserer Pro-
dukte. Aus diesem Grund kann es vorkommen,
dass zwischen der tatsachlichen Ausfiihrung
und der Abbildungen in diesem Handbuch klei-
ne Unterschiede vorhanden sind. Sollten Zweifel
in Bezug auf die Handhabung mit Ihrem Gerat
auftreten, kontaktieren Sie uns bitte vor der In-
betriebnahme.

Wir gratulieren Ihnen zum Erwerb einer Verpackungsma-
schine der PM-VC Serie.

Bitte nehmen sie sich die Zeit dieses Hand-
| | buch komplett und aufmerksam durchzule-
[ Y \|sen.

Machen Sie sich vor der Inbetriebnahme mit
den Bedienungselementen und den Instruk-
tionen zum storungsfreien Betrieb Ihres Ge-
rates vertraut.

Schulen Sie Ihre Mitarbeiter oder anderes
Bedienungspersonal entsprechend ein.

Wir winschen Ihnen viel SpaB und einen stérungsfreien
Betrieb.
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1. Sicherheitshinweise

1.1. Gefahren- und Warnhinweise

Die Bedienung und Wartung dieser Verpackungsmaschine birgt Gefahren, welche Uber
Symbole in diesem Handbuch verdeutlicht werden sollen. Bitte beachten Sie die jeweiligen
Hinweise sehr aufmerksam.

Allgemeiner Warnhinweis
Dieses Symbol markiert einen wichtigen Hinweis
fur die Bedienung oder Wartung des Gerates.

Gefahr eines Stromschlages

ACHTUNG Lebensgefahr! Es besteht die direkte
Gefahr eines Stromschlages. Stellen Sie unbe-
dingt sicher, dass der Netzstecker vor der be-
schriebenen Tatigkeit getrennt wurde und vor un-
beabsichtigtem Einstecken geschitzt wurde.

Gefahr von Verbrennungen

Es besteht Verbrennungsgefahr. Berliihren Sie die
SchweiBeinheiten niemals unmittelbar nach einer
SchweiBung. Tragen Sie bei Arbeiten an diesen
Teilen immer Schutzhandschuhe!

Einklemmgefahr

Es besteht die Gefahr, dass Korperteile in der
Maschine eingeklemmt werden. Beachten Sie die
jeweiligen Hinweise sehr aufmerksam und tragen
Sie Schutzhandschuhe.

Pflicht zum Tragen von Schutzhandschuhen
Sollte dieses Symbol angefuhrt sein, ist das Tra-
gen von Schutzhandschuhen bei der jeweiligen
Arbeit vorgeschrieben. Es besteht Verbrennungs-
oder Einklemmgefahr.

Pflicht zum Tragen von Schutzbrille

Sollte dieses Symbol angefiihrt sein, ist das Tra-
gen von einer Schutzbrille bei der jeweiligen Arbeit
vorgeschrieben.
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1.2.

BestimmungsgemadBe Verwendung

AALALAOD®

1.2.1. Aufstellungsort

Das Gerat darf nicht in feuchter Umgebung, Regen oder Schnee betrieben werden.
Das Gerat niemals mit feuchter Kleidung oder feuchten Handschuhen berihren.

Der Aufstellungsort muss so gewahlt werden, dass Flissigkeit nicht auf das Gerat
spritzen kann.

Die Umgebungstemperatur des Aufstellungsortes darf 5°C nicht unter- und +40°C
nicht Uberschreiten.

1.2.2. Installation

Halten Sie das Netzkabel fern von Hubgeraten, mit denen das Kabel unbeabsichtigt in
die Hohe gehoben werden kdnnte.

Stellen Sie sicher, dass niemand auf das Netzkabel treten, dariiber fahren oder dar-
ber stolpern kann.

Das Netzkabel muss so geflihrt werden, dass dieses nicht in der Kammer eingeklemmt
werden kann.

Gerate mit defektem Netzkabel dirfen nicht in Betrieb genommen werden.
Verwenden Sie niemals blanke Kabel oder defekte Verlangerungen.

Verwenden Sie das Gerat nur bei einer Netzspannung von 230V~, 50Hz und bei einem
geerdetem elektrischen System (Schukosteckdose).

Fir den elektrischen Anschluss muss eine Schukosteckdose am mitgelieferten Netz-
kabel montiert werden (nicht im Lieferumfang enthalten).

Das Gerat darf nur im ausgeschaltetem Zustand (Hauptsicherung auf Stellung OFF)
an das Stromnetz angeschlossen werden.

1.2.3. Verwendung

Das Geréat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn der Olstand der Vakuumpum-
pe ausreichend ist. Kontrollieren Sie regelmaBig den Olstand.

Kontrollieren Sie vor der Inbetriebnahme das Gerat auf Beschadigungen. Defekte
Gerate durfen nicht in Betrieb genommen werden.

Halten Sie stets Korperteile (Hande) oder Gegenstande (Bekleidung) von dem SchlieB-
mechanismus des Deckels fern.

Berthren Sie niemals die SchweiBeinheit unmittelbar nach einer VerschweiBung.

Das zu verpackende Gut kann bei falsch eingestelltem Vakuumwert beschadigt wer-
den. Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass der Wert korrekt eingestellt wurde.
Ziehen Sie im Betrieb niemals den Netzstecker, dies kdnnte die interne Elektronik
beschadigen. Stellen Sie das Gerat immer Uber den Hauptschalter ab.

Achten Sie, dass wahrend des SchlieBvorgangs des Deckels keine Gegenstande oder
Korperteile in der Mechanik eingeklemmt werden.

Achten Sie beim Verpacken von Fllssigkeiten darauf, dass diese wahrend des Ver-
packungsvorgangs nicht austreten kénnen ein Maschinenschaden bzw. ein Elektro-
schock kénnten die Folge sein!

Halten Sie die SchweiBeinheiten immer sauber. Verschmutzte SchweiBbalken ver-
schleissen schneller.

Reinigen Sie die SchweiBeinheiten niemals mit feuchten oder nassen Tichern.
Lassen Sie das Gerat niemals unbeaufsichtigt eingeschalten. Schalten Sie das Gerat
bei verlassen des Einsatzortes immer ab. Verletzungsgefahr!




1.2.4. Wartung, Reinigung und Reparatur

e Stellen Sie vor Wartungs-, Reinigungs- oder Reparaturarbeiten immer sicher, dass
das Gerat abgeschaltet und der Netzstecker getrennt ist. Stellen Sie weiters sicher,

dass der Netzstecker vor unbeabsichtigtem einstecken geschitzt ist.

e Das Gerat darf nur durch einen befahigten Fachbetrieb gewartet oder repariert wer-

den. Es dirfen ausschlieBlich Originalersatzteile verwendet werden.

e Reinigen Sie das Gerat niemals mit einem Hochdruckreiniger oder Dampfstrahler.
Benutzen Sie ausschlieBlich ein leicht feuchtes Putztuch um das Gerat zu reinigen
(ausgenommen SchweiBeinheit).

2. Spezifikation

2.1. Allgemeines

Vakuumverpackte Lebensmittel sind Idnger haltbar, da durch den Entzug von Sauerstoff der
Verfallsprozess verlangsamt wird. Im Haushaltsbereich eignen sich Vakuumverpackungs-
maschinen um z.B. Silbersteck oder Miinzensammlungen zu verpacken, damit deren Glanz
nicht verblasst. Selbstverstdndlich kdnnen mit diesem Gerat auch Gegenstande des alltag-

lichen Gebrauchs wasserfest oder platzsparend verpackt werden.

Der Gebrauch ist denkbar einfach. Das zu verpackende Gut wird in einen passenden Beu-
tel gegeben. Dieser wird in die Kammer gelegt und die Offnung in die SchweiBhalterung
eingeklemmt. Nach schlieBen des Deckels verschweiBt und vakuumiert das Gerat vollauto-

matisch. Nach erfolgtem Zyklus wird der Deckel wieder gedffnet.

2.2. Technische Daten

Modell

PM-VC-400

Kammergrosse (BxTxH)

420 x 440 x 75 mm

Versorgungsspannung

220 - 240V, 50 Hz

Anschlusswert

1.100 W (13A max.)

Anschlussstecker

nicht enthalten

SchweiBnaht

Doppelbalken mit Codierfunktion, 400 x 13 mm

Schweisszeit

einstellbar, 0 - 9,9 Sekunden (0,1 Sek Schritten)

Schweisstemperatur

einstellbar, in 3 Schritten (Niedrig, Mittel, Hoch)

Vakuumpumpe

Type: XD-020 Olbadpumpe (230V, 0,9 kW)

Pumpenleistung

20 m3/Std (2x 102 Pa)

Max. Vakuum

96 %

Vakuumzeit

einstellbar, 0 - 99 Sekunden (1 Sek Schritten)

Olvolumen Vakuumpumpe

0,5 Liter Type: ISO VG32 (Hydraulikol)

Oltype (Einsatztemperatur)

ISO VG32 (+5°C bis +10°C)
ISO VG68 (+10°C bis +40°C)

Abmessungen (BxTxH)

530 x 485 x 490 mm

Gewicht

71 kg

Umgebungstemperatur

+5°C bis +40°C




3. Installation

3.1. Kontrolle der gelieferten Ware

Nach Empfang der Verpackungsmaschine ist empfohlen zu kontrollieren ob die Ware mit
dem im Auftrag, Frachtbrief oder Lieferschein angefiihrten Komponenten Ubereinstimmt.
Weiters sollte die Lieferung auf etwaige Transportschaden kontrolliert werden. Sollte die
Lieferung unvollstandig sein oder einen Transportschaden aufweisen, informieren Sie un-
verzuglich Thren Handler.

3.2. Aufstellung und Installation

Stellen Sie zuerst das Gerat an den vorgesehenen Aufstellungsort. Der Untergrund (Tisch)
muss waagrecht stehen.

Schrauben Sie die Riickwand des Gerates ab und kontrollieren Sie den Olstand am Schau-
glas der Vakuumpumpe. Das Schauglas sollte zu 3/4 mit Hydraulikdl gefiillt sein. Bei zu
geringem bzw. zu hohem Olstand passen Sie diesen an (siehe Abbildung unten). Im An-
schluB schrauben Sie die Riickwand wieder am Gerat an.

Das Gerat darf bei gedffneter Riickwand nicht an das Stromnetz angeschlossen wer-
den. Gefahr eines Stromschlags!

Olablassschraube
—

Montieren Sie im AnschluB einen passenden Schukostecker an die Adernenden des beige-

legten Anschlusskabels. Das rote Kabel (Bezeichnung , L") entspricht der Phase. Das blaue

Kabel (Bezeichnung ,N"“) entspricht dem Nullleiter. Das gelbe Kabel (Bezeichnung ,PE")

entspricht dem Erdleiter.

A Montieren Sie den Stecker nur selbst, wenn sie flir diese Arbeit qualifiziert sind. An-
derenfalls konsultieren Sie einen Elektrofachbetrieb.

Damit ist die Installation abgeschlossen. Gehen Sie weiter mit der Inbetriebnahme des
Gerates vor.




4. Inbetriebnahme

4.1. Bedienelemente

.. Wert erhéhen

.. Wert verringern

.. Schweisstemperatur
.. Anzeige

.. Anzeige des Unterdrucks im Betrieb
.. Not-Aus Taster

.. Einstellung der Vakuumzeit

.. Einstellung der Schweisszeit
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4.2. Inbetriebnahme

Kontrollieren Sie in reglemé&Bigen Absténden den Olstand der Vakuumpumpe sowie
den Zustand der Schweissbalken!

e Stecken Sie das Netzkabel mit von Ihnen montiertem Schukostecker in eine passende
Steckdose.

Beachten Sie, dass die Vakuumpumpe kurzzeitig bis zu 13A Strom aufnehmen kann.
Dimensionieren Sie die Stromzuleitung und den Leitungsschutzschalter dementspre-
chend!

e Schalten Sie das Gerat Uiber den Hauptschalter (an der rechten Gehduseseite) ein.

e Der Lifter beginnt zu laufen und die Anzeige zeigt ,--" an.

e Dricken Sie den Auswahltaster fur die Vakuumzeit (3) und erhéhen Sie den Zeitwert
in dem Sie mit den Tasten (5) und (6) den Wert erhdhen oder verringern. Einstellbare
Vakuumzeit 0 bis 99 Sekunden (in 1 Sekunden Schritten).

|..| Hinweis: Umso groBer das zu verpackende Produkt ist, umso langer muss diese
| Dauer eingestellt werden. Ein zu groBer Wert verlangert jedoch auch die Zyklenzeit
bzw. kann das Packgut beschadigen.

e Driicken Sie im AnschluB den Auswabhltaster fir die Schweisszeit (4) und erhdhen Sie
den Zeitwert in dem Sie mit den Tasten (5) und (6) den Wert erhdéhen oder verrin-
gern. Einstellbare Schweisszeit 0,0 bis 9,9 Sekunden (in 0,1 Sekunden Schritten).

Hinweis: Korrekte Schweissdauer und -temperatur sind von der verwendeten Fo-

L!!' lienart und -dicke abhangig. Wir empfehlen den passenden Wert durch Versuche
festzustellen. Jedoch sei hier angemerkt, dass eine zu lange Schweisszeit bzw. eine
zu hohe Schweisstemperatur die Lebensdauer der Schweisseinheiten verringert.
Stellen Sie daher den passenden Wert und nicht einen beliebig hohen ein.

o Uber den Taster (7) wird die Schweisstemperatur eingestellt. Es gibt die Auswahl ge-
ringe (LOW), mittlere (MIDDLE) und hohe (HIGH) Schweisstemperatur.
Achtung keine Anzeige entspricht keiner Schweissung!




Geben Sie das Packgut in einen passenden Beutel und legen Sie diesen in die Kam-
mer.

|..| Sollte das zu vakuumisierende Gut dinn sein (=geringe HOohe), empfehlen wir die

beiliegende Abstandsplatte (C) unter das Packgut in die Kammer zu legen, um die
Vakuumzeit zu verkirzen.

Heben Sie den Folienhalter (8) an und flihren Sie das offene Ende des Beutels unter
dem Folienhalter Gber den Schweissbalken (9). Die Folienrollen (10) sollten so ausge-
richtet werden, dass diese am Rand der Folie zum Erliegen kommen (siehe Abbildung
unten). Bei Beutel mit 2 Offnungen verfahren Sie auf der zweiten Seite analog.

SchlieBen Sie im Anschluss den Deckel.

Die Vakuumpumpe beginnt zu arbeiten und der Beutel blaht sich auf.

Die Anzeige (1) zeigt den aktuellen Kammerunterdruck an und die Anzeige (8) zahlt
von der eingestellten Vakuumzeit auf 0 Sekunden herunter.

Sofern Uber Taster (7) eine Schweisstemperatur angewahlt wurde, zahlt die Anzeige
(8) von der eingestellten Schweisszeit auf 0 herunter.

Nach erfolgter Verschweissung 6ffnet der Deckel automatisch.

Das vakuumisierte Packgut kann aus der Kammer genommen werden und das Gerat
ist bereit fir den nachsten Zyklus.

Hinweis: Heben Sie den Folienhalter (8) immer an und ziehen Sie die Folie nach
oben von der Schweisseinheit ab. Sollte die Schweisstemperatur oder -zeit zu hoch
eingestellt sein, bleibt die Folie an der Einheit kleben. Ein Herausziehen kann die
Schweisseinheit beschadigen!

|..| Sollte das Ergebnis schlecht ausgefallen sein, kontrollieren Sie als erstes ob die

Schweissnaht den Beutel vollstdndig verschlossen hat. Falls nicht erhéhen Sie
Schweisszeit und -temperatur. Ist die Schweissnaht korrekt erhéhen Sie die Va-
kuumdauer. Sonstige mdgliche Ursachen
finden Sie in der Rubrik ,Mégliche Fehler
und Problemldsungen®.

Beachten Sie, dass das Packgut bei zu lang
eingestellter Vakuumzeit auch beschadigt
werden kann (siehe Abbildung rechts).




4.3.

4.4.
Die

der Standardschweissnaht auch eine Codierfunktion. Mit
dieser Option kann eine gewisse Zahlenreihenfolge in die
Schweissnaht gebrannt werden. Um diese Funktion zu
nutzen gehen sie wie folgt vor:

e Verfahren Sie bei Bedarf analog bei dem zweiten

4.5.

Hinweise fiir die Benutzung

Beachten Sie, dass der Beutel durch spitze Gegenstande beschadigt werden kann.
Geben Sie daher spitze Gegenstande immer in eine passende Uberverpackung aus
Karton bzw. decken Sie die spitzen Ecken und Kanten durch passende Gegenstande
ab.

Sollten Sie sehr weiche Gegenstdande vakuumisieren, kann es vorkommen, dass diese
ungewollt zusammengezogen werden. Sollte dies nicht erwlinscht sein, ist eine mog-
liche Abhilfe, das Packgut bei Mdglichkeit vorher einzufrieren.

Die Haltbarkeit von bestimmten Obstsorten verlangert sich nur dann, wenn diese vor
dem vakuumisieren geschalt werden. Bei gewissen Gemlisesorten kann es notwendig
sein, diese vor dem vakuumisieren zu blanchieren, da diese im rohen Zustand beim
Packvorgang Gase absondern.

Mit diesem Gerat lassen sich natlirlich auch Kleidungsgegenstédnde platzsparend,
wasser- und Mottendicht verpacken.

Codierfunktion der Schweissnaht
Schweisseinheit dieses Gerdtes unterstlitzt neben

Schalten Sie das Gerat Gber den Hauptschalter ab.
Ziehen Sie den Druckgummi der Schweisseinheit (11)
herunter.

Nehmen Sie den Zahlensatz (12) zur Hand und set-
zen Sie die gewiinschte Zahlenfolge in die Offnungen
(13) ein (z.B. aktuelles Datum).

Driicken Sie den Gummi (11) im Anschluss mit den
Offnungen nach unten (umgekehrt) wieder in die
Halterung (14).

Schweissbalken.

Notabschaltung

Sollten Sie den Vakuumvorgang unterbrechen wollen, driicken Sie den Not-Aus Taster (2).
Der Deckel wird sofort gedffnet und das aktuelle Programm unterbrochen.

4.6.

Gerdat abschalten

Schalten Sie das Gerat Uber den Hauptschalter ab.

10



5. Wartung

Bei jeder der unten angeflihrten Wartungsarbeiten ist die Einhaltung folgender Sicherheits-
vorschriften zwingend erforderlich.

Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker getrennt und der Hauptschalter ausgeschal-
tet ist. Sichern Sie den Netzstecker fiir unbeabsichtigtem Einstecken.

Fihren Sie Wartungsarbeiten nur selber durch, wenn Sie dazu befahigt sind. Viele
der Tatigkeiten bendtigen Fachkenntnisse oder spezielle Werkzeuge.

Stellen Sie sicher, dass die Vakuumpumpe und die SchweiBbalken vor Beginn der
Wartungsarbeiten abgekuhlt ist - Verbrennungsgefahr!

RegelmaBiges Service und Wartung verldngert die Lebensdauer und gewahrleistet einen
stérungsfreien Betrieb.

Wenn Sie Wartungsarbeiten Uber einen Fachbetrieb durchfiihren, so lassen Sie sich die
durchgeflihrten Arbeiten bitte bestatigen.

Die Behebung von Stérungen die durch den Benutzer behoben werden kdnnen, fallen nicht
in die Gewahrleistung sondern in den normalen Wartungsbetrieb dieser Maschine. Diese
Wartungsarbeiten sind durch den Benutzer oder durch eine Beauftragte Firma durchzu-
fuhren.

Jegliche Modifikation des Gerdates oder der Elektrik bedingt einen Verlust der Garan-
tie bzw. Gewéahrleistung bei damit zusammenhdngenden Schaden.

5.1. Vakuumpumpe

Kontrollieren Sie in regelméBigen Abstédnden den Olstand der Vakuumpumpe (siehe Sei-
te 7). Der Olstand darf die Halfte im Schauglas nicht unter- und 3/4 im Schauglas nicht
Uberschreiten.

Bei Einsatztemperaturen von +5°C bis +10°C verwenden Sie Hydraulikol ISO VG32. Bei
Umgebungstemperaturen von +10°C bis +40°C verwenden Sie Hydraulikdél ISO VG68.
Das Olvolumen der Vakuumpumpe betrégt ca. 0,5 Liter.

Achtung KEIN normales Motordl verwenden! Verwenden Sie ausschlieBlich die oben
angefuhrten Hydraulikdle!

Einlaufphase normaler Betrieb

| Olwechselintervalle nach 150 Stunden alle 500 Stunden

Olwechsel durchfiihren:

e Schrauben Sie die Riickwand des Geréates ab und 6ffnen Sie die Olablassschraube.

e Lassen Sie das Hydraulikol ablaufen.

e Starten Sie bei offener Ablassschraube einen Vakuumvorgang fir 5-10 Sekunden
(Uber Stop Taste abbrechen oder Zeit voreinstellen). Das restliche Ol wird Uber die
Ablassoffnung herausgedriickt.

e Schrauben Sie die Ablassschraube wieder ein und fillen Sie passendes Hydraulikdl in
den Einflllstopfen, bis das Schauglas zu 3/4 gefillt ist.

e Starten Sie erneut einen Vakuumvorgang fir 5-10 Sekunden.

o Offnen Sie erneut die Ablasséffnung und lassen Sie das neue Ol ablaufen.

Starten Sie bei offener Ablasséffnung erneut einen Vakuumvorgang fir 5-10 Sekun-
den. Die Pumpe wird dadurch von den restlichen Ablagerungen gereinigt.

e Schrauben Sie die Ablassschraube wieder ein und fiillen Sie frisches Hydraulikdl (nicht
das des Reinigungsvorgangs) in den Einflllstopfen, bis das Schauglas zu 3/4 gefillt
ist. Der Olwechsel ist beendet.

Im AnschluB schrauben Sie die Rickwand wieder am Gerat an.
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5.2.

5.3.

L]

Schweissbalken

Reinigen Sie regelmaBig die SchweiBbalken unter Zuhilfenahme eines trockenen
Baumwolltuches von Folienresten oder Ablagerungen. Keinesfalls dirfen nasse Tu-
cher, Putzmittel oder metallische Gegenstande zum Reinigen des Balkens verwendet
werden.

Das SchweiBband samt Teflonschutz und Druckgummi (11) ist ein Verbrauchsge-
genstand. Bei Beschadigung oder starker Abnitzung muss dieser gegen einen neuen
getauscht werden.

Im Lieferumfang befindet sich je ein Satz Teflonschutz (braune Stoffbahnen) und
Schweissband (Metallbdnder). Sowohl Teflon- als auch Schweissband werden durch
Halteklammern festgehalten. Offnen Sie die Verschraubung und tauschen Sie diese
bei Bedarf aus.

Deckeldichtung

Sollten Sie feststellen, dass die Kammer kein ausreichendes Vakuum produziert, kann
die Deckeldichtung abgenutzt oder beschddigt sein. Im Lieferumfang befindet sich
eine Ersatzdeckeldichtung. Tauschen Sie diese bei Bedarf aus.

7. Schaltplan
VL1220Vt 50-60Hz
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6. Mogliche Fehler und Problemlésungen

Fehler

Grund

Losung

Gerat hat keine Funktion

G1. Fehlende Netzspan-
nung

G2. Netzkabel nicht ange-
schlossen

G3. Hauptschalter nicht
eingeschalten

G4. Netzkabel beschadigt

G5. Hauptschalter defekt

L1. Netzspannung zu Verfi-
gung stellen

L2. Netzkabel einstecken
L3. Hauptschalter einschal-
ten

L4. Netzkabel austauschen

L5. Hauptschalter tauschen

Keine Vakuumleistung

G1. Deckel nicht geschlos-
sen

G2. Deckelschalter defekt

G3. Vakuumpumpe defekt

L1. Deckel schlieBen

L2. Schalter tauschen

L3. Gerat zur Reparatur
einsenden

Geringe Vakuumleistung

G1. Vakuumzeit zu gering

G2. Umgebungstemperatur
unter 5°C

G3. Zu wenig Ol in Pumpe
G4. Luftblasenbildung im Ol
G5. Schlauchleitung undicht

G6. Deckeldichtung defekt

G7. Offnungsventil defekt

G8. Dichtring der Pumpe
defekt

L1. Zeiteinstellung erhéhen

L2. Anderer Aufstellungsort

L3. Olstand kontrollieren
L4. Olwechsel durchfiihren
L5. Dichtheit kontrollieren
L6. Deckel fest herunter-
driicken bzw. Dichtung

tauschen

L7+8. Gerat zur Reparatur
einsenden

Hauptschalter 16st im Be-
trieb aus

G1. Ol verschmutzt

G2. Hauptschalter defekt

L1. Olwechsel durchfihren

L2. Hauptschalter tauschen

Im Betrieb tritt ein Olnebel
auf

G1. zu viel Ol in der Pumpe

L1. Ol ablassen bis 3/4 des
Schauglases bedeckt sind

Deckel 6ffnet sich nicht

G1. Solenoid defekt

L1. Gerat zur Reparatur
einsenden
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Fehler

Grund

Losung

Keine VerschweiBung

G1. Schweisszeit zu gering

G2. Schweisstemperatur
nicht eingestellt

G3. SchweiBband defekt
G4. Transformator defekt
G5. Steuerrelais defekt

G6. Solenoid defekt

L1. Schweisszeit erh6hen

L2. Schweisstemperatur
muss auf LOW/MID/HIGH
stehen. Bei keiner Anzeige
erfolgt keine Verschweis-
sung.

L3. Band tauschen

L4-6. Gerat zur Reparatur
einsenden

Schlechte Schweissnaht

G1. Schweisszeit zu gering

G2. Schweisstemperatur zu
gering

G3. Beutel nicht ausrei-
chend Uber Schweissbalken
gelegt

G4. Teflonband schmutzig

G5. SchweiB-, Teflonband
oder Druckgummi defekt

L1. Schweisszeit erh6hen

L2. Temperatur erhéhen

L3. Beutel richtig einlegen

L4. Band mit Baumwolltuch
reinigen

L5. Defekten Teil tauschen

Rauchentwicklung an der
Schweissnaht

G1. Teflonband schmutzig

G2. Schweisstemperatur
oder -zeit falsch eingestellt

L1. Band mit Baumwolltuch
reinigen

L2. Korrekt einstellen

Starke Gerauschentwick-
lung

G1. Olstand zu niedrig

G2. Lager der Vakuumpum-
pe defekt

L1. Olstand kontrollieren

L2. Gerat zur Reparatur
einsenden
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8. Garantiebedingungen

Die Garantiedauer dieses Gerates betragt 12 Monate ab Zustellung zum Endverbraucher,
langstens jedoch 14 Monate nach dem Lieferdatum. Unter dem Lieferdatum ist jenes Da-
tum zu verstehen welche bei der Auslieferung auf dem jeweiligen Transportschein (Liefer-
schein oder Rechnung) angeflihrt ist.

Garantiebedingungen der Baugruppen sowie etwaiger Ersatzteile

Flr samtliche Baugruppen dieses Gerdtes gelten die jeweiligen Garantiebedingungen des
Herstellers. Die Garantiedauer von Ersatzteilen betragt 6 Monate ab Zustellung zum End-
verbraucher. Als Nachweis dient die Ubernahme des Transportscheins.

Garantiegrenzen

Sollte dieses Gerat professionell, haufig und dauernd in Gebrauch stehen, obwohl die oben
angegebene Frist von 12 Monaten noch nicht abgelaufen ist, verféllt die Garantie auto-
matisch bei Uberschreitung einer Zyklenzahl von 2.000 Vakuumierungen. Bei Gerdten mit
rickstellbarem Zahlwerk bzw. bei Geraten ohne Z&hlwerk wird der allgemeine VerschleiB-
zustand der Maschine als Referenz herangezogen. Innerhalb der vorher genannten Gren-
zen verpflichten wir uns jene Teile kostenlos zu reparieren oder zu ersetzen, welche nach
Priifung durch uns oder einer autorisierten Servicestelle Herstellungs- oder Materialfehler
aufweisen. Die Instandsetzung oder ein Austausch defekter Teile innerhalb der Garantie
verlangert keinesfalls die Gesamt-Garantiezeit des Gerates. Alle wéahrend der Garantiezeit
instandgesetzten oder ausgetauschten Teile oder Baugruppen werden mit einer Garantie-
dauer ausgeliefert, welche der restlichen Garantiezeit des Original-Bauteils entspricht.

Ausgeschlossen von der Garantie sind Schaden, die von folgenden Faktoren verursacht
werden:

- normaler VerschleiB, zufallige Beschadigungen, Gebrauchsunfahigkeit

- falsche Installation, unsachgemaBe Verwendung, nicht erlaubte Umweltbedingungen

- nicht autorisierte Anderungen am Gerét

- unzureichende Wartung, Verwendung von ungeeigneten Folienmaterialien

- von nicht autorisiertem Personal durchgefiihrte Reparaturen

- Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen

- Nichtbeachtung der im Handbuch enthaltenen Anweisungen und Vorschriften

Ferner sind alle Verschleissteile und Betriebsmittel von der Garantieleistung ausgeschlos-
sen, wie z.B.: Hydraulikél, Deckeldichtung, Teflonband, Schweissband und Druckgummi.

Wir haften nicht flir Kosten, Schaden oder direkte bzw. indirekte Verluste (einschlieBlich
eventueller Gewinn-, Vertrags- oder Herstellungsverluste), die von der Benutzung der Ma-
schine oder von der Unmdglichkeit, die Maschine zu benutzen, verursacht wurden.

Garantieleistungen

Die Garantieleistung erfolgt an unserem Standort bzw. am Standort einer von uns autori-
sierten Servicestelle.

Die defekten innerhalb der Garantie getauschten Teile, gehen automatisch nach abge-
wickeltem Austausch in unseren Besitz Uber.

Sonstiges
Alle Bilder sind Symbolfotos und mussen mit der aktuellen Ausfiihrung nicht Gbereinstim-
men. Technische Anderungen, Irrtimer und Druckfehler sind vorbehalten.
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Bei Fragen oder Anregungen wenden Sie sich bitte an
Ihre nachste Quester Filiale

http://www.quester.at

© Rotek Handels GmbH 2007
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