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» Offnen Sie die Verpackung und legen Sie alle Bauteile
auf. Fur eine bessere Ubersichtlichkeit empfehlen wir
die beiligenden Schrauben, Beilagscheiben, Muttern
und Seilrollen nach lhrer Art zu sortieren.

Folgendes Montagezubehor ist enthalten:

» \erschrauben Sie Standfu® (1) mit Mast (2), den Sta-
bilisatoren (3). Ziehen Sie die Muttern vorerst nur hand-
fest an.

Bedarf:
pro Seite

4XQ

4x0

4x@

» Montieren Sie den zweiten Standful analog zum Ers-
ten. Auch hier werden die Muttern vorerst nur handfest
angezogen.

» Stellen Sie beide Masten auf. Montieren Sie den unte-
ren Quertrager (4) wie abgebildet an beiden Masten.

» Nun wird der obere Quertrager (5), wie abgebildet ein-
gesetzt. Verwenden Sie bei Bedarf ein passendes He-
bemittel (z.B. Stapler, Flaschenzug mit Hebegurt).
Sollte der Mast einen zu hohe Spreizung aufweisen,
kann dieser mit einer Zwinge fur die Montage zusam-
mengezogen werden.

» Richten Sie den Rahmen im 90° Winkel aus und ziehen
Sie alle Muttern fest an (auch die FuBverschraubung).

» Schieben Sie beide Werktischhaltestabe (6) in die Lo-
cher und setzen Sie den Werktisch (7) mit Hilfe eines
passenden Hebemittels in den Mast ein (einkippen).

» Montieren Sie die Aufnahme (8) des Seilzugs wie abge-
bildet am Mast.

» Montieren Sie den Seilzug (O) sowie die Kurbel (P) wie
abgebildet.
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» Rollen Sie das Stahlseil soweit ab, dalk es wie abgebil- » Montieren Sie den Druckstempel (S) mit den Uberwurf-
det Uber die 1. obere Fuhrungsrolle am Werktisch vor- muttern auf die Druckplatte, wie unten abgebildet.
bei, Uber die beiden unteren Flhrungsrollen sowie die ACHTEN Sie darauf, da Sie die DruckanschliiRe am

2. obere Fuhrungsrolle zur
Aufnahme des Werktisches
gelangt.

Stempel nicht belasten oder beschadigen!
Montieren Sie den Stempel (S) so, dafl3 der Hydraulik-
anschlufd Richtung Pumpe zeigt.

Befestigen Sie das Seil am
Werktisch (R).

Ziehen Sie das Seil mit der
Kurbel straff und entfernen Sie
Haltestab (6) an der bereits
befestigten Seite. ACHTUNG
nicht den Stab an der Kurbel-
seite entfernen!

Richten Sie mit einer Wasser-
waage den Werktisch waag-
recht aus und befestigen Sie
das Seil an der zweiten Seil-
klemme (S).

» Montieren Sie den Zylinder (S) mittels Halteplatten (G),
Federn (F) und Schrauben (D) am oberen Quertrager.

Heben Sie den Werktisch an
und entfernen Sie den zweiten
Haltestab (6).

Markieren Sie die Klemmpo-
sition am Seil um ein even-
tuelles spateres verrutschen
(I6sen der Klemme) feststellen
zu kénnen.

» Fixieren Sie mit einem Gabel-
schlissel den Manometeran-
schluR (U) und entfernen Sie die
Transportschraube. Montieren Sie
das beiliegende Manometer (V)
an diesem Anschluf® (Anschluf3 U
wahrend der Montage fixieren). Das Gewinde des Ma-
nometers ist selbstdichtend und mufy somit nicht ge-
sondert eingedichtet werden.

Prifen Sie, ob sich der Werk-
tisch einwandfrei heben und
senken lasst.

Geben Sie die Haltestabe wie-
der in die Aufnahmen und ent-
lasten Sie das Seil.

» Montieren Sie die Pumpeinheit (

9) wie abgebildet.

» Entfernen Sie die Abdeckkappen des Hydraulikan-
schlusses. Verschrauben Sie die Hydraulikleitung (X).
Auch dieses Gewinde ist selbstdichtend.
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» Schrauben Sie den Pumpengriff in die Griffaufnahme (T).

» Die Werkstuckplatten kénnen in den Werktisch gelegt
werden. Damit ist die Montage abgeschlossen.
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