REJEK

Motoren Zubehor - Sensoren
Kuhimittel Temperatursensoren

Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

bitte nehmen Sie sich die Zeit dieses Hinweisblatt vollstédndig und
aufmerksam durchzulesen. Es ist wichtig, dass Sie sich mit den Vor-
schriften zur korrekten Installation sowie mit dem sicheren Umgang
Ihres Gerétes vertraut machen.

Alle Bilder sind Symbolfotos und missen mit der aktuellen Ausfih-
rung nicht (ibereinstimmen. Technische Anderungen, Irrtiimer und
Druckfehler sind vorbehalten.

Bei Schéden, die durch Nichtbeachtung der Anweisungen
in diesem Handbuchs entstehen, erlischt der Garantiean-
spruch. Flir Folgeschéden, die daraus resultieren, (iberneh-
men wir keine Haftung.

Dieses Datenblatt darf ohne schriftiche Genehmigung von Rotek
weder vollstandig noch teilweise in jeglicher Form und mit jeglichen
Mitteln elektronischer oder mechanischer Art reproduziert werden.
Alle Rechte, insbesondere Vervielféltigungsrechte, sind vorbehalten.

Sicherheitshinweise

Dieses Gerat ist als Komponente einer Anlage bestimmt (als Teil von
Maschinen oder Anlagen), und kann deshalb nicht wie Einzelhan-
delsware behandelt werden. Aus diesem Grund richten sich die fol-
genden Anweisungen vorrangig an qualifiziertes Fachpersonal.

Die Anweisungen in diesem Handbuch missen durch die

Installationshinweise

Den Temperatursensor in die dafiir vorgesehene Offnung des Mo-
tors einschrauben. Oltemperatursensoren werden zumeist an der
Olwanne angebracht, KuhImitteltemperatursensoren zumeist nahe
des Thermostatkopfes. Das Gewinde des Sensoren ist selbstdich-
tend. Vor Montage sicherstellen, dass die Einlass6ffnung am Sensor
frei von Schmutz oder sonstigem (z.B. F&den einer Teflonschnur) ist.

Elektrischer Anschluss:

¢ Die elektrische Masse ist das Motorgehause. Die Verbindung
erfolgt Uber die mechanische Montage des Sensors in der
Sensoréffnung des Motors. Hierbei sicherstellen, dass eine
gute elektrische Verbindung zwischen Sensorgehduse und
Motorgeh&use besteht (Ubergangswiderstand priifen).

e Sofern ausgefiihrt (Bauform 02/07):
4,8mm Flachsteckkontakt (schmaler Stecker) ist ein Schalt-
kontakt. Der Schaltpunkt ist mittels Justageschraube einstell-
bar (siehe Justage Seite 2). Unter dem Schaltpunkt ist dieser
Kontakt zu Masse offen, darliber geschlossen (=NO).

Der Schaltkontakt ist werkseitig nicht justiert (Auslésepunkt

>140°C) und muss entsprechend der jeweiligen Verwendung
passend eingestellt werden.

e Der Analogwert des Temperatursensors ist je nach Bauform

entweder Uber M5 Schraub- oder 6,35mm Flachsteckkontakt

(breiterStecker) abgreifbar. Kennlinie Bauformabhangig - siehe

jeweils gultigen gesetzlichen Vorschriften und technische Seite 2.
Normen ergéanzt werden. Sie ersetzen keine Anlagenormen
oder zusatzliche (auch nicht gesetzliche) Vorschriften, die
aus Sicherheitsgriinden erlassen wurden.
Da dieses Gerat durch Fachpersonal zu installieren ist, mus-
sen soweit zusétzliche SchutzmaBnahmen erforderlich sind,
diese vom verantwortlichen Installateur ausgefiihrt und ge-
wahrleistet werden.
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A Standard bei
G E’. Rotek Dieselmotoren YD-Serie
A Rotek Stromerzeuger GD4W-/GD4WSS-Serie
) l
Rotek Teile-Nr. ZSPMOT00866 ZSPMOTO00551 ZSPMOT00419 ZSPMOT00523
Flr Temperaturmessung von KuhImittel KihImittel Kihimittel KihImittel
Sinnvoller Temperatur-MeBbereich +20 bis +100°C +20 bis +100°C +20 bis +100°C +20 bis +100°C
Analogwertmessung | Schaltkontakt v I X v I X IV ars
Kennlinientype | Kennlinie (siehe S.2) NTC | Kennlinie A | NTC | Kennlinie B | NTC | Kennlinie B | NTC | Kennlinie C
Bauform (siehe Abmessungen oben) 00 00 07 07
Gesamtlange [mm] L1 54 54 75 78
Einschraubtiefe [mm] L2 28 25 40 38
Sensorlange [mm] L31L4 141X 111X 2818,5 2518
Sensordurchmesser [mm] AlB 111X 111X 2131011 211129
Gewindeart G NPT3/8“ NPT3/8 NPT3/8* NPT3/8¢
SensoranschluB3 Analogwert M5 Schraube M5 Schraube 6,35mm Faston 6,35mm Faston
SensoranschluB3 Schaltkontakt - - 4,8mm Faston 4,8mm Faston
Erlaubter Temperaturbereich -30 bis +140°C -30 bis +140°C -30 bis +140°C -30 bis +140°C
Eigengewicht 409 509 659 659
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Justage Schaltkontakt

Bei Sensorausfiihrungen mit Schaltkontakt muss der Schaltpunkt
des Bimetallschalters passend eingestellt werden. Werkseitig ist der
Schaltpunkt nicht gesondert voreingestellt. Einstellung wie folgt:

e Abdeckung @ der Stellschraube mittels
kleinem Schlitzschraubendreher abheben.

e Multimeter an Sensorgehduse (=Masse) und Schaltkontakt
(=4,8mm Faston Flachstecker) anschlieBen. Der Kontakt ist
offen (R: «Q)

e Flussigkeit auf gewinschte Schalttemperatur bringen (z.B.
+95°C), Sensor in Flissigkeit tauchen und 60s warten. Unter-
dessen laufend die Flissigkeitstemperatur Gberwachen (Tem-
peratur = Schalttemperatur).

Messwerte: Einstellwerte Motorsteuerung
Temp. R Toleranz Temp.sensor fir RTG3/RTG3s:
[°C] [Q] [Q] RTG3(s) U, Temp.

20 350 +50 Setting | [V] [°C]
30 280 +30 X1 0,86 100
40 200 +30 X2 1,05 9
50 150 +15 X3 119 90
60 110 +15 X4 1,34 85
70 80 +10 XS 1,48 80
80 60 +10 X6 1,78 70
90 50 +10 X7 2,58 50
100 30 +5 X8 3,50 20

Messwerte: Einstellwerte Motorsteuerung
Temp. R Toleranz Temp.sensor fir RTG3/RTG3s:
[°C] Q] Q] RTG3(s) U, Temp.

20 1ka +100 Setting | [V] [°Cl
30 1k0 +50 X1 1,67 100
40 700 +50 X2 1,85 95
50 460 +30 X3 2,06 90
60 310 +15 X4 2,27 85
70 220 +15 X5 2,54 80
80 150 +10 X6 2,95 70
90 105 +10 X7 3,77 50
100 75 +5 X8 4,52 20

Messwerte: Einstellwerte Motorsteuerung
Temp. R Toleranz Temp.sensor fir RTG3/RTG3s:
[°C] [Q] [Q] RTG3(s) Ug Temp.

20 1k0 +100 Setting | [V] [°C]
30 570 +50 X1 1,07 100
40 370 +50 X2 1,21 95
50 250 +30 X3 1,39 90
60 170 +15 X4 1,56 85
70 110 +15 X5 1,74 80
80 80 +10 X6 2,18 70
90 60 +10 X7 3,10 50
100 40 +5 X8 4,35 20

Nach 60s Stellschraube @ langsam solange

im Uhrzeigersinn drehen, bis am Multimeter ein

Widerstand <15Q angezeigt wird. Nun Stell-

schraube @ "-Umdrehung im Uhrzeigersinn

weiter drehen.

Sensor aus Flussigkeit nehmen und abkuhlen lassen.

Zur Kontrolle den Sensor erneut in Flussigkeit tauchen (Tem-
peratur = Schalttemperatur). Der Schaltkontakt muss nach
<30s ausldsen. Ist dies der Fall, war die Justage erfolgreich.
Falls nicht - erneut justieren.

AbschlieBend Abdeckung @ wieder eindriicken/einkleben.
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